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	一．硬件部分/하드웨어 부분/Hardware part
	1，机器一览/기계 일람/List of machines
	4：机器电源开关机 /기계 전원 개폐기/Machine power switch on and o
	5：设备主体介绍 /장치 본문 소개/Equipment main introduction
	5.1：进料感应器/피드 센서/Feed inductor
	对射式/대사식/Relative expression
	发光器和收光器分别装在检测物通过路径的两侧，检测物通过时阻挡光路，收光器就动作输出一个开关控制信号。
	反射式
	红外线测距传感器采用单片机设计做为核心控制器，
	产品经过传感器数值跳动下位机编码器记录当前位置（脉冲数）从而定位产品拍照以及剔除
	제품은 센서 수치 펌프를 통해 현재 위치 (펄스 수)를 기록하고 제품 위치를 잡아 사진을 
	The current position (pulse number) of the product
	1：感应器预设值/1:센서의 기본값/Sensor preset value
	2：感应器感应值/2:센서의 감응값/sensor sensing value
	当1<2时记录产品脉冲/1<2일 때 제품 펄스를 기록한다/
	Record the product pulse when 1<2
	5.2：视觉部分
	1：尺寸检测（长度）
	2：上端面外观检测（相机从上往下）
	3：下端面外观检测（相机从下往上）
	4：侧面外观检测（四组相机侧面斜视）
	1:크기 검사 (길이)
	2:상단 외관 검사 (카메라 위에서 아래로)
	3:하단면 외관 검사 (카메라 아래에서 위로)
	4:측면 외관 검사 (4세트의 카메라 측면 사시)
	1: Size detection (length)
	2: Surface inspection (camera from top to bottom)
	3: Bottom surface inspection (camera from bottom t
	4: Side appearance detection (four groups of camer
	5.3剔除部分
	1：OK出料口1/ok 출구 1/OK discharge port 1
	2：OK出料口2 （1，2双出料口来回切换对接包装机）
	ok 배출구 2 (1, 2 이중 배출구 왕복 연결 포장 기계 전환)
	OK discharge port 2 (1,2 double discharge port swi
	3：NG出料口/ng 출구/NG discharge port
	4：待检出料口（设置为长吹气防止产品流入后端）
	검사배출구 (긴 공기주입으로 제품이 백엔드로 흘러드는것을 방지하도록 설정)
	Material outlet to be checked (set to long blow to
	黄色旋钮可以调节吹气量/노란색 손잡이는 바람을 조절할 수 있다
	The yellow knob adjusts the amount of blowing
	5：设备保养
	5.1：维护说明
	1.定期手工(停电时)清理控制箱电器、视觉控制柜、等离子风扇、光电开关感应部位的灰尘;
	2.定期清理风机罩表面灰尘;
	3.工厂应设置专业技术人员对目视检测设备进行管理，不要让非专业人员随意调动镜头，以免影响检测精度;
	4.清洗设备时要注意不要使用钢丝刷等损坏机械表面的工具，更不要使用酸性溶液和腐蚀性塑料工具;
	5.设备需要定期清洗，镜片要用无尘布定期擦拭;
	6.定期润滑各传动部件，避免机械失速;
	7.定期检测易损件的磨损情况，调整间隙或更换零件(皮带、同步带、轴承等);
	8.定期检查电气控制线无不良接触或接地，电线是否断掉、老化，并清理电气箱内的灰尘和杂物;
	9.为避免机器生锈或触电的危险，在机器运行过程中严禁在机器上洒水。
	5:장비 유지보수
	5.1:유지보수 설명
	1. 정기적으로 손으로 (정전시) 제어상자의 전기기구, 시각제어궤, 플라즈마선풍기, 광전스
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	(4) 설비를 씻을 때 철사솔 등 기계표면을 손상시키는 도구를 사용하지 말아야 하며 산성용
	(5) 설비는 정기적으로 청결해야 하며 렌즈는 먼지없는 천으로 정기적으로 닦아야 한다.
	(6) 정기적으로 각 전동부품을 윤활시켜 기계가 속도를 잃는것을 피면한다.
	7. 정기적으로 취약한 부품의 마모 상황을 검사하고 간극 조정하거나 부품 (벨트, 동기화 
	8. 정기적으로 전기 제어선 불량 접촉 또는 접지 여부를 검사, 전선 끊어진 여부, 노화,
	9. 기계가 녹슬거나 감전의 위험을 피하기 위하여 기계 운행중에 기계에 물을 뿌리는 행위를
	5.1：Maintenance instructions
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